pCT/bP 9 9 / 0 / 4 / b 

BUNDEikEPUBLIK DEUlitHLAND 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SliBMirrHD OR TRANSMl TThD IN 
COMIM.1ANCI-: WI TH RULH 17.1(a) OR (b) 

Bescheinigung 

Die Henkel Kommanditgesellschaft auf Aktien in Dusseldorf/Deutschland hat eine 
Patentanmeldung unter der Bezeichnung 

"Schmalzmitte! fur die Kammzugherstellung" 
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Schmalzmittel fiir die Kammzugherstellung 



Die vorliegende Anmeldung betrifft die Verwendung von Fettsauremethylestem p flanzlichen 
Ursprungs als Glattemittel in Schmalzmittel flir die Kammzugherstellung von WoUe, eine 
^^^^^Schmalze fur die Kammzugherstellung sowie ein Verfahren zum Schmalzen von WoUe bei 
^^^Her Kammzugherstellung. 

In der Kammgamspinnerei werden qualitativ hochwertige Faden aus Stapelfasem gefertigt. 
Hauptsachlich werden Wolle und Wollmischungen mit PES, PAN oder andere Synthesefasem 
versponnen. Die Faden werden einfach oder gezwimt zu textilen Flachengebilden verarbeitet. 
Die Wolle, die zu Kammgamen verarbeitet werden soil, mul3 vor dem eigentlichen 
SpinnprozeB durch eine intensiven Waschvorgang von anorganischen und organischen 
Verunreinigungen befreit werden, um eine problemlose Verarbeitung in der Spinnerei zu 
gewahrleisten. Nach dem Waschen wird die Wolle getrocknet. Durch Entfemen der 
Faserbegleitstoffe, im besonderen WoUwachs imd Fette, werden die statischen und 
^^^^^ dynamischen Reibungsverhaltnisse der Wolle stark verandert, so daB die Weiterverarbeitung 
^^^Bder Wolle, im besonderen dort, wo intensive Faser/Faser- und Faser/Metall-Reibungen 
auftreten, aufierst problematisch. 

Die wahrend der Wollwasche veranderten Reibungseigenschaften werden durch das 
Schmalzen der getrockneten Wolle deutlich verbessert. Die Wolle wird dann durch Krempeln, 
also dem Herstellen eines Faserverbandes aus den vorbehandelten Stapelfasem 
weiterverarbeitet. Vor allem wahrend dieser Verarbeitungsstufe wird das Wollfasermaterial 
durch Faser/Metall-Reibung sehr stark beansprucht. Diese Beanspruchung fuhrt dazu, daB die 
mittlere Stapellange der Wolle (Hauteur) reduziert wird. Um dieser Stapeleinkurzung zu 
begegnen muB die Wolle vor dem Krempeln mit einer geeigneten Schmalze beaufschlagt 
werden. Die Wolle, die nach dem Krempeln als Krempelband bzw. nach dem Kammen als 



, Kammzug vorliegt, wird dann durch wiederholtes Dublieren, Verstrecken und 
anschlieBendem Ringspinnen zu einem feinen, gleichmaiJigen Faden in der 
Kammgamspinnerei versponnen. 

Das Schmalzen ist ein zentraler Arbeitsschritt bei der Kammzugherstellung, da ein erhohter 
Anteil an Kurzfasem wie er durch unzureichendes Schmalzen verursacht werden kann, zu 
einer Verringerung der Ausbeute an Kammzug fuhrt und gleichzeitig negative Auswirkungen 
auf z. B. die Kammgamfestigkeit bewirkt. Diese Verluste haben erhebliche okonomische 
Auswirkungen. So bedeutet zum Beispiel fur einen typischen groBen Kammzughersteller eine 
Verbesserung der Ausbeute urn nur 0,3 % bei einer Jahresproduktion von 60.000 t 
- WoHkammzug bereits 180 t zusatzlicher Verkaufsware. In Abhangigkeit von" den aktuellen 
Preisen liegt dann die Gewinnsteigerung fur den Hersteller bereits bei uber 1 Millionen DM. 
^^^^^i^ Wehjahresproduktion an Kammzug liegt bei ca. 1,5 Millionen t. Es wird daher weiterhin 
^^^Piach verbesserten Schmalzmitteln fur die Kammzugherstellung gesucht. 

Als Schmalzmittel bei der Kammzugherstellung werden in der Regel waBrige Emulsionen 
von Glattemittein oder die Produkte pur eingesetzt. Als Glattemittel sind neben Mineralolen 
insbesondere Fettsaurepolyglykolester sowie reine Fettsaureester bekannt (vergl. Handbuch 
der Textilhilfsmittel, A. Chwala, V. Anger, Weinheim 1997, Seiten 314 bis 320 und „Die 
Bedeutung der Schmalze und der Avivage bei der Kammgamherstellung", W. Becker, in 
textil praxis international, Oktober 1990). Diese Glattemittel werden ublicherweise in 
Kombination mit Emulgatoren zu einem Schmalzmittel verarbeitet, daB vorzugsweise vor 
dem Krempein auf die Wollfasem aufgebracht wird. 

^^^mAus der EP 587 601 Bl der Anmelderin ist bekannt, daB Fettsauremethylester geeignete 
Schmalzen bei der Herstellung von Streichgamen sind. Das Dokument offenbart exemplarisch 
die Verwendung von Estem auf Basis tierischer Fettsauremischungen, insbesondere von 
Talgfettsauren als Glattemittel in Schmalzmitteln fiir die Streichgamspinnerei. Nun w'erden in 
der Streichgamspinnerei aufgrund der andersartigen Weiterbearbeitung der Fasem andere 
Anforderungen an das Glattemittel gestellt als bei der Kammzugherstellung. Bei beiden 
Verfahren wird die Wolle in der ersten Prozentstufe (nach dem Waschen, Farben, etc) 
kardiert, jedoch unterscheidet sich sowohl der Maschinenpark als auch das Fertigungsziel bei 
der Kammzugherstellung von der Streichgamspinnerei erheblich. Kammgame werden aus 
feinen Wollen uber die Zwischenstufe Kammzug gesponnen. Streichgame hingegen werden 



, nach dem Krempeln aus den auf der StreichgamkrempeThergestellten Vorgamen 

gesponnen. Die Unterscheide in den Produkten sind im folgenden tabellarisch 
gegeniibergestellt: 

Kammgarn Streichgarn 



Oberflachenstruktur 
Verwendungszweck 

Gamfeinheit 
Gamgleichniafligkeit 



glatt 

feine Oberbekleidungs- 



Nm 20-100 (fein) 
hoch 



rauh, moosig 

grobe, robuste Ober- 

bekleidungsgame, 

Teppichgame 

Nm 0,5-20 (grob) 

relativ genng 




uch fuhrte eine Verwendung der aus der EP 587 601 Bl exemplarisch offenbarten 
Methylestem auf Basis von - tierischen - TalloUfettsauren nicht zu einer Verbesserung im 
Bereich der Kaminzugherstellung. Es wurde aber uberraschenderweise gefiinden, daC die 
Verwendung von Fettsauremethylestem aus ausgewahlten Fettsauremischungen als 
Glattemitteln zu einer deutlichen Verringerung des Anteils an Stapeleinkurzungen beim 
Krempeln von Wollfasem flihrt. 



In einer ersten Ausflihrungsform wird die Verwendung von C6-22-Fettsauremethylestem aus 
pflanzlichen Rohstoffen als Glattemittel in Schmalzmitteln fur die Kammzugherstellung von 
Wolle beansprucht. 

^^^^ie erfmdungsgemaB verwendeten Fettsauremethylester sind handelsiibliche Produkte, die 
durch die an sich bekannte Veresterung der freien Fettsaure oder durch Umesterung von 
Fettsauretriglyceriden mit Methanol meist in Gegenwart von sauren Katalysatoren hergestellt 
werden. Im Sinne der Erfindung werden ausschlieBlich Fettsauremethylester verwendet, die 
durch Umesterung der naturlichen Triglyceride aus pflanzlichen Quellen wie Kokosol, Sojaol, 
Riibol, Palmol oder Palmkemol hergesteUt worden sind. Die dabei anfallenden Methylester 
konnen ohne weitere Aufbereitung, nach destillativer Aufbereitung oder auch nach 
Hydrierung der ungesattigten Anteile verwendet werden. Besonders bevorzugt ist die 
Verwendung von solchen Fettsauremethylestem, die auf Basis von Kokosfettsauren, 
Palmkemfettsauren, Palmolfettsauren und insbesondere deren Mischungen hergestellt worden 
sind. 
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. Neben den Gmttemittein aus pflan^lichen Rohstoffen konnen vorzugswe.se auch Emulgatoren 
imd weitere ubliche Additive verwendet werden. 

Kokosfetts^uren enthahen Uberwiegen Mischungen von Laurin- and Myrisdns^ure 
Typischerweise finden sich in der Kokosfettsaure 0,2 b.s 1 Gew.-o/„ Hexansaure 5 4 b.s 8 0 
Gew.-o/o Octansaure, 6,5 bis 8,5 Gew.-% Decansaure, 45,0 b. 51,0 Gew.-o/o Laurinsaure 16 5 
bis 18,5 Gew.-o/„ Myristmsaure, 9,0 bis 10,5 Gew.-o/„ Palmitinsaure, 2,0 bis 2 3 Gew o/„ 
Stearmsaure, 0,2 bis 0,4 Gew.-o/o Behens.ure und 8,0 b,s 10,0 Gew.-o/o 01s.ure sowie 0,7 bis 
1,0 Gew.-% Linolsaure. 

Palnikemfensauren weisen typ.scherweise die folgende Zusammensetzung auf- Capron- 
Capryr-, Caprinsaure 9 Gew.-o/„, Laurinsaure 50 Gew.-O/o, Myristinsaure 15 Ge^ -% 
Paln^itinsaure 7 Gew.-o/o, Stearinsaure 2 Gew.-o/o, Olsaure 15 Gew.-%, Linolsaure 1 Gew -% ' 
^^.e Palmfettsauren setzten sich typischerweise wie folgt zusammen: Myristinsaure 2 Gew -o/o 
^almninsaure 42 Gew.-o/o, Stearinsaure 5 Gew.-o/., Olsaure 41 Gew.-o/o, und Linolsaure 10 
Gew.-%. 



ErfindungsgemaB werden diese Methylestermischungen als Glattemittel in Schmalzmitteln 
verwendet, wobei die Schmalzmittel zu 50 bis 95 Gew.-o/„ und insbesondere zu 60 bis 80 
Gew.-% die oben beschriebenen Fettsauremethylester enthalten. 

Bin weiterer Gegenstand der Anmeldung sind daher Schmalzmittel fiir die 
Kammzugherstellung enthaltend 

a) 60 bis 80 Gew.-% Ce.22 Fettsauremethylester aus pflanzlichen Rohstoffen als 
Glattemittel 

b) 5 bis 30 Gew.-% Emulgatoren 

c) 0 bis 10 Gew.-% Additive 



Die erfindungsgemaCen Schmalzmittel enthalten als Glattemittel v^rzugswe^s^ 
Fettsauremethylester auf Basis von Kokosfettsaure, Palmkemfettsaure oder Palmolfettsauren 
und deren Mischungen. Bevorzugt sind solche Mittel, die ausschlieBlich Methylester auf 
Basis Kokosfettsaure oder Palmkemfettsaure enthalten. Es ist aber auch bevorzugt 
Mischungen von Methylestem auf Basis Kokosfettsaure, Palmkemfettsaure oder 
Palmolfettsauren zu venvenden, wobei insbesondere solche Mischungen bevorzugt sind bei 
denen die drei unterschiedlichen Methylester im Mengenverhaltnis 1:1:1 vorliegen 
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Als Additive Mnnen d.e erflndungsge^Men Schm«™i„., K„.osio„sschu,^i„e, 
An„su,.,ka, Haftvermittler, Bakterizide, A„„„xida„,ie„, pH-Wert-Ret 
Viskositatsverbesserer enthalten. 



Jgulantien und 



Als Emulgatoren eignen sich nichtionische. anionische und kaUonische E^ulga.oren 
be.sp,e,swei.e Pa«ia,es.er von Di- nnd/oder Triglycerin, wie THglyceri^^onooleae' 
alkoxyhene, vorzugsweise choxyliele und/oder propoxyUerte Feu.. Ole, C.,.-Fe«saure„' 
C«-Fe,«,kohole und/oder C...-Femauren,ono- und/oder die,hanolan,ide wi^ 



*-«^*wiuanna*^, wiC 

«y-Herte-Olsiluren,ono- Oder dieHiSffaSTdT aikoxylierte, vorzugsweTs^ 
e4oxy-„ene C...-Fe„3auren, deren OH-Oruppe durch eine C,.-AIkoxygxupp= ersatz, is, 
Alkal- und/oder Amm„„iun,salze von C„-AlkyIsulfona<en, Alkali- und/oder 
,on,umsalze von Q..-Alkylsulfosuceina,en, wie NaWumdiocvlsulfosuccina,, und/oder 
inoxide, wie Dimethyldodecylaminoxid. 



1 



Als V,skosi,a,sanhebung. d. h. ^ Erhohung der Viskosim, des Sctam^.nels. k6nnen 
pnnz,p,ell TriglyceHde wie das Mherviskose RQb6l Oder polyntere Verbindungen eingeseiz, 
werden. Aus der deutselten Patentschrift DE 39 36 975 sind Spulole bekann, die znr 
Verhmderung der Abspritzneigung des Spulols Fettalkoholpolymethacrylate emhal.en Aus 
der deutsehen Offenlegungsschrift DE 39 24 ,60 sind Additive mit carboxylgruppenfreten 
Homo- und/oder Mischpolymere von Estem der Acryls^ure und/oder MethacrylsSure mi, 
Grenzviskositaten M von wenigsiens 300, bevorzug, 800 ml g", gemessen bai 20 'C in 
Tetrahydrofuran, bekann,. Die angegebenen Oranzviskosi.a,en [,] sind faehablieh und 
warden beispielsweise bei Vollmar,, ..OrundriU der Makromolekularen Chemie" Band 111 
=.^n 55 bis 61, Verlag E. Vollmar,, Karlsruhe 1982, beschrieben. Die baschriabanen 
Add,„ve vannegen aufgrund ihrer Itohen Orenzviskositat das Fadanzieh- und/oder das 
Haftvermogen von Olen und/oder Fetten zu verbessem. 



Die arfindungsgemMen Sehmalzmittel werden auf an sich bekannte Waisa hargastellt indan, 
d,e angegebenen Bestandteila in den angegabenen Mangan bei Temperamran zwisehen 18 
und 25 -C mnamander in beliebiger Reihenfolge gemischt werden. 

Die Schmazminel kannan pur oder vorzugsweise in Form wMger Emulsionen eingasetz. 
werden. Em waiterar Gegenstand der Anmeldung betriffl ein Verfahren zum Schmalzen von 



1 extilfasem liegen aJs Flocke vor. 



a 
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Beispiele 



Es wurden zwei erfindungsgemaBe Krempelschmalzen, die Fettsauremethylester aus 
pflanzlichen Rohstoffen enthalten, untersucht. Die Schmalzen wurden durch einfaches 
Verruhren der Rohstoffe hergestellt. Die ftir die Versuche vorgesehene gewaschene Wolle 
wurde zur Halfte mit einem standardmaBig verwendeten Textilhilfsmittel auf Basis 
Talgfettsauremethylester geschmalzt. Die Restmenge der Wollflocke wurde mit dem 
erfindungsgemafien Produkt aviviert. Appliziert wurden jeweils 0,5 Gew.-% Produkt, 
berechnet auf das Wollgewicht. 



AnschlieBend wurde die Wolle kardiert, nachgestreckt, gekammt und fertig gestreckt und die 
^l^^^ammzugausbeute des mit dem erfmdungsgemaB geschmalzten Produkt (B) mit der 
^^^Cammzugausbeute des standardmafiig hergestellten Kammzuges (A) verglichen. Die unter A 
und B genannten Werte stellen die Gewichtsdifferenz, berechnet nach der Formel: 

Kammzuggewicht [Kg] x 100 
Ausbeute (%) = 

Waschflockengewicht [Kg] 

zwischen Waschflockengewicht und Fertigkammzug dar. Die Ergebnisverbesserung in % 
representiert die Verbesserung der Ausbeuten an Kammzug (Differenz A, B), der mit dem 
erfmdungsgemaB hergestellten Produkt produziert wurde. Man erkennt, daB die 
erfindungsgemafien Schmalzen eine hohere Ausbeute an Fertigprodukten ermoglichen als bei 




Tabelle 1: Zusammensetzung der erfindungsgemaBen Schmalzen: 



Beispiel 


Menpen 

-L ▼ 1. WlXg Wll 

[in Gew.-%] 


T n Vi n 1 tcctr\fYV^ 


1 


58,00 


ok O S-/P?J 1 rn k PTTl -/P;^ 1 m n 1 Fpft Q^i ] 1 rf»rn *=»tli \/ 1 p»c t r 
■Lvwiv^^o / I ciiiiiiv^iii /I ailllUllCLLo<lLUClIlCLliy ICoLci 




12,00 






10,00 


hv oko'sfptt<sPinrp-nr»lvQlvL'r^l*=»ctf^r 

l^X^IVWOH... L LOU.L11 t- UVJ 1 y tLiy r^VJlC^ LCI 




5,00 


EO/PO-Polyglykol , Molmasse: 2500 




5,00 


Alkansulfonat-Natrium-Salz 




10,00 


Wasser 






^ 2 


80,00 


KokosVPalrrLkern-ZPalmolfettsauremethylester 




10,00 


Kokosfettalkohol + 5 EO 




5,00 


Alkansulfonat-Natrium-Salz 




5,00 


Diethanolamin 



Tabelle 2: Ergebnisse der Anwendungstechnischen Untersuchungen: 







Fertigwarenmenge in % vom 
eingesetzten Rohstoff 




Applikations- 
menge in % 


Versuch 1 


Versuch 2 


Versuch 3 


WoUqualitat 
(Lange mm /-durchmesser \i) 




64/21 


68/21,6 


72,2/21,8 


} A 


0,5 


88,68 


90,16 


88,70 


B 


0,5 


90,64 


90,70 


89,70 


Ergebnisverbesserung in % 




1,96 


0,54 


1,00 



Patentanspriiche 



1 . Verwendung von C6.22-Fettsauremethylestem aus pflanzlichen Rohstoffen als Glattemittel 
in Schmalzmitteln fur die Kanunzugiierstellung von Wolle. 

2, Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Fettsauremethylester auf 
Basis Kokosfettsauren, Palmkemfettsauren, Palmolfettsauren oder Mischungen dieser 
Ester verwendet werden. 

— 3. Verwendung nacir "AnsprOch^ I oder 2, dadurch "gekennzefchnet, ^daB die^ 

Fettsauremethylester in Mengen von 50 bis 95 Gew.-%, vorzugsweise 60 bis 80 Gew.-% 

4. Verwendung nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Fettsauremethylester in Kombination mit Emulgatoren und Additiven verwendet werden. 

5. Schmalzmittel flir die Kammzugherstellung enthaltend 

a) 60 bis 80 Gew.-% C^-ii Fettsauremethylester aus pflanzlichen Rohstoffen als 
Glattemittel 

b) 5 bis 30 Gew.-% Emulgatoren 

c) 0 bis 10 Gew.-% Additive 

Ar^^^6. Schmalzmittel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB es als Glattemittel 
^^^V , ausschlieBlich Fettsauremethylester auf Basis von Kokosfettsauren enthalt. 

7. Schmalzmittel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB es als Glattemittel 
ausschlieBlich Fettsauremethylester auf Basis von Palmkemfettsaure enthalt. 

8. Schmalzmittel nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB es als Glattemittel 
Mischungen von Fettsauremethylestem auf Basis von Kokosfettsaure, Palmkemfettsaure 
und/oder Palmolfettsaure enthalt. 



9, Schmalzmittel nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB es als Glattemittel 
Mischungen von Kokosfettsaure, Palmkemfettsaure und Palmolfettsaure im 
Gewichtsverhaltnis 1:1:1 enthalt. 

10. Verfahren zum Schmalzen von Wolle bei der Kammzugherstellung, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wolle vor dem Krempeln mit einer waBrigen Emulsion, die einen 
Aktivsubstanzgehalt - bezogen auf das Gewicht der Wolle - von 0,25 bis 0,60 Gew.-% 
eines Schmalzmittels gemaB Anspruchen 5 bis 9 enthalt, behandelt wird. 




Zusammenfassung 



Bei der Verwendung von C6-22-Fettsauremethylestem aus pflanzlichen Rohstoffen, 
vorzugsweise auf Basis von Kokosfettsauren, Palmkemfettsauren, Palmolfettsauren oder 
deren Mischungen, als Glattemittel in Schmalzmitteln fiir die Kammzugherstellung von Wolle 
beobachtet man eine Steigerung der Kammzugausbeute. 




